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Vom Wunsch zur Wirklichkeit —
die neue Konfektionstechnik fiir Markisen.

Dar Wunsch nach Markisen, welche sich auch noch lsngerem Gebrauch ohne hingende
Seltensdume présentieran, lless sich bisher mit der konventionellen Konfektionstechnik mit-
tels Nahen nur ungendgend verwirklichen.

Hauptgrund fir diesen Mangel war und ist die ungeniigende Langzeit-Zugfestigheit in Aus-
fallrichtung des Tuches im Bereich der S&ume und Verbindungsndhte.

Mit der Einflihrung geldebtor Tuchndhte fir Acryl-Markisen, welche bereits von verschiede-
nen Markisenherstellern angebolen werden, konnten insgesamt bereits wesentliche Cuali-
titsverbasserungen erzielt werden:

« Ein verbassertes, homogenes Erscheinungsbild, ohne stirende Nahfaden.
*  Vollkommene Dichtigkeit im Nahtbereich, ohne Durchtropfen.

* Keina Beschadigung der Naht durch mechanische und Umwelteinfilsse.
# Geringe Nahidicke durch verdichian des Nahibereichs.

¢ Opiimale Kraftvereilung im Nahtbereich durch die volfidchige Klebeverbindung der
Stoffbahnen.

Kleben von beschichiaten Acryi-Stoffan.

o

Gendhte Nahie Geklebte Ndhte

Diese grundlegenden Verbesserungan gegeniber gendhlan Markisen badeuten ainen we-
sentichen Fortschritl in der Markisenkonfekiion. Hingegen kann die ungenigende Langzeit-
Zugfestigkeit im Nahtbereich durch die Klebetechnik alein nur unwesentiich verbessart wer-
den.

Bei der Klabatechnik von Jentschmann wird der Kiebsioff in Form eines Bandes zugefihn
und mittels ener Utraschall-Rollsonotrode in der Naht aktiviert.



Neubheit

Um als weitere Qualitétsverbesserung ein Uberdehnen der Markisentlicher im Nahtbereich in
Zukunft zu verhindern wird als Neuheit ein Klebeband mit eingearbeiteten, praktisch deh-
nungsfreien Verstédrkungs-Filamenten angeboten, welches nicht nur den Kleber zufiihrt, son-
dern zugleich eine hochfeste Armierung in Ausfallrichtung der Markise in die Nahte einbringt.
Damit wird eine bis anhin unereichte Nahtfestigkeit erreicht, welche ein Uberdehnen und
damit durchh@ngen, insbesondere der Seitensdume, verhindert.

Acryl-Tuch
Keber
\ergtarkungs-Flamente

Querschnitt durch die amierte Klebenaht
Die Wirkungsweise dieser Konfektionstechnik soll in der Folge beschrieben werden:

Bei der Klebetechnik mit der Ultraschall-Schweissanlage Jentschmann 2796-2-20 fahrt der
Schweisskopf der Naht entlang. Das zu verbindende Tuch wird durch Fiihrungsapparate
exakt geflhrt. Gleichzeitig wird der Kleber in Bandform zugeftihrt. Die Einstellméglichkeiten
der Anlage, welche gespeichert werden, erlauben es, die Nahtlange in bezug auf die Tuch-
lange und Armierung zu beeinflussen. Dies sowohl bei den Verbindungsnahten wie auch
Seitensdumen.

Bei den Verbindungsndhten und Seitensdumen wird die Anlage so eingestellt, dass die Naht
bei einer bestimmten Zugkraft unwesentlich I&nger wird als das Tuch (1mm/m). Dadurch wird
erreicht, dass das Tuch in Ausfallrichtung leicht gespannt aber nicht tiberdehnt wird, was die
Sackbildung reduziert. Die Hauptzugkraft der Gelenkarme oder anderer Spannsysteme wird
von den Néhten aufgenommen, welche dank den Verstarkungs-Filamenten nicht mehr tber-
dehnt werden kénnen.

Dank dem Einsatz der Ultraschalltechnik wird das Gewebe mit dem Kleber und der Armie-
rung so weit verdichtet dass, dass die Nahtdicke im Vergleich mit einer genéhten Naht nicht
dicker sondern sogar diinner ausféllt.
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Das Kleben beschichteter Acrylstoffe

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die beschichtete schmutzabweisende Oberflache von Acryl-
stoffen so beschaffen ist, dass Heisskleber darauf nicht oder nur ungeniigend haften. Das
heisst, dass sich bei solchen Stoffen nur die unbeschichtete Seite dauerhaft verkleben lasst.
Dies hat zur Folge, dass sich herkémmliche Uberlappungsnéhte nicht realisieren lassen, da
eine Stoffseite immer beschichtet ist und der Kleber deshalb nur auf der Stoffbahn mit der
unbeschichteten Klebeseite gentigend haftet.

Da insbesondere auch beschichtete Tlcher geklebt werden soliten, hat Jentschmann eine
Nahtkonstruktion entwickelt, die diesem Umstand Rechnung trégt, das heisst, dass aus-
schliesslich die unbeschichtete Tuchseite geklebt wird.

Wihrend die Seitensiume normal umgelegt und mit dem verstérkten Klebeband verklebt
werden, sind bei den Verbindungsnahten die Kannten der Stoffbahnen stumpf gegeneinan-
der mit einem Klebe- und einem Stoffband verbunden. (Siehe Skizze)

Acryl-Tuch, beschichtete Seite oben
Keber

\erstarkungs-Flamente

Acryl-Soffgreifen mit Beschichtung unten

N

Querschnitt durch die amierte stumpfe Klebenaht

Um diese Nahtkonstruktion auszufuihren wird fiir das Kleben einzig ein spezieller Fuhrungs-
apparat benétigt.

Beim Zuschnitt des Tuches ist zu beriicksichtigen, dass keine Uberlappung stattfindet. Das
heisst, dass Tiicher bei denen ein breiterer Rapport im Nahtbereich auffallen wirde entspre-
chend zugeschnitten werden miissen. Es ist ebenfalls ein zusé&tzlicher Stoffstreifen fir die
Verbindungsnaht notwendig.

Beziiglich Nahtdicke gelten die gleichen Voraussetzungen wie bei einer geklebten Uberlap-
pungsnhaht, namlich 2 Tuchdicken plus Kleber mit Verstarkungs-Filamenten, welche aber
dank dem Ultraschall-Klebeverfahren komprimiert und daher ebenfalls dunner ist.

Im tibrigen gelten die gleichen Aussagen wie firr unbeschichtete gekliebte Acryltiicher.



